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Mékcéeny polyuretan s otevienymi pory, impregnovany syntetickou pryskyfici.
Impregnace pulsobi také jako prevence proti napadeni materialu houbami a plisnémi.
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Prednosti produktu

® Pouze 2 rozméry pasek pro spary od 5 do 24 mm ® Nic nevytvrzuje, paska se ve spare jen roztahne a

e Aplikace mozna za jakychkoliv teplot vyplni ji

e \/odotésny do 600 Pa ® \/yrovna vysoké nerovnosti spar 5 az 15 mm nebo 10
e Povétrnosti a UV odolny material -24mm

Ucel pouziti
illbruck TP602 illmod Max je impregnovana predstlacena pénova tésnici paska pro bezpecné utésnéni dilatacnich spar proti

privalovému desti. Paska byla vyvinuta pro velmi nepravidelné spary s proménlivou Sirkou, s jakymi se Ize potkat zejména ve
stavebnictvi a praimyslu.

Baleni

Paska je dodavana predstlacena v rolich, opatrena z jedné strany samolepici vrstvou,
ktera usnadnuje montaz.

Barva: cerna

Hloubka pasky (mm) Sife tésnéné spary (mm)
15 5-15
25 10-24
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Technicka specifikace

Ttida hoflavosti DIN 4102 (obtizné vznititelna); P-NDS 04-668
Odolnost proti hnanému desti EN 1027 do 600 Pa

Difaze vodnich par, hodnota Sd externi sd<100

Tepelna vodivost DIN 52 612 A0 0,055 W/m ¢ K

nevyvolava korozi u Zeleza, zinku, oceli, pozinkovaného plechu,
hliniku a médi; Zzadné skodlivé vzajemné

Kompatibilita se stavebnimi materialy DIN 18 542 plsobeni u betonu, porobetonu, cihel, silikatovych vyrobkd,
tvrdého PVC, plexiskla a dreva; informace o dalSich
materialech na vyzadani

Aplikacni teplota bez omezeni

Teplotni odolnost -30 az +90 °C

Dodatecné informace

Zbyvaijici role v otevienych kartonech zatizte, aby nedoslo k jejich , teleskopickému” vysunuti do strany. Paska pro utésnovani
spar se v rozich napojuje natupo. Pasky nastrihejte tak, aby v rozich vznikly dostateéné presahy a pasky na sebe lehce tlacily.
agresivni latky. Pfi nedodrzeni zasunuti pasky do spary min. 2 mm mdze v nékterych pfipadech dochazet k negativnim
zménam vodotésnosti pasky. V pripadé potreby utésnéni spar, které jsou zaroven s vnéjsi rovinou fasady, nas vzdy
kontaktujte a detail konzultujte. Rychlost expanze pasky probiha v zavislosti na okolni teploté. Pfi nizkych nebo minusovych
teplotach muze trvat kompletni vyplnéni spary az desitky hodin. Nejedna se ale o vadu vyrobku.

Pro urychleni expanze skladujte pasku v teple nebo material po aplikaci nahtejte teplym vzduchem. Nesmi ale dojit k
prekroceni teplotni odolnost pasky! Pfi mechanickém zatizeni zabudované pasky obrusem apod. mdze dochéazet ke droleni
materialu na povrchu. Toto v§ak nema negativni vliv na funkénost produktu a jeho vodotésnost, elasticitu, UV stabilitu a
tepelné technické vlastnosti. Jedna se pouze o estetickou zalezitost. Zbyvajici role v otevienych kartonech zatizte, aby nedoslo
k jejich ,teleskopickému” vysunuti do strany.

Paska pro utésnovani spar se v rozich napojuje natupo. Pasky nasttihejte tak, aby v rozich vznikly dostateéné presahy a pasky
na sebe lehce tladily. Pripadné viditelné netésnosti vyplnite s PU425. Paska nesmi prijit do styku s chemikaliemi obsahujici
rozpoustédla nebo agresivni latky. Pfi nedodrzeni zasunuti pasky do spary min. 2 mm muZe v nékterych pripadech dochazet k
negativnim zménam vodotésnosti pasky. V pripadé potieby utésnéni spar, které jsou zaroven s vnéjsi rovinou fasady, nas
vzdy kontaktujte a detail konzultujte. Rychlost expanze pasky probiha v zavislosti na okolni teploté. Pfi nizkych nebo
minusovych teplotach muze trvat kompletni vyplnéni spary az desitky hodin. Nejedna se ale o vadu vyrobku. Pro urychleni
expanze skladujte pasku v teple nebo material po aplikaci nahfejte teplym vzduchem. Nesmi ale dojit k prekroceni teplotni
odolnost pasky!

PFi mechanickém zatiZzeni zabudované pasky obrusem apod. mUze dochazet ke droleni materialu na povrchu. Toto vSak nema
negativni vliv na funkénost produktu a jeho vodotésnost, elasticitu, UV stabilitu a tepelné technické vlastnosti. Jedna se pouze

o estetickou zalezitost.

Vyvaruijte se prasaku hnané destové vody podél sousednich material(i. NeoSetfené dievo nebo savé a porézni povrchy by
mély byt oSetreny pomoci impregnace pred instalaci pasky.
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Aplikace

- Po zméreni Sitky spary zvolte odpovidajici rozmér pasky, bud'5 az 15 mm nebo 10 az 24 mm

- Odriznéte nadmérné stlaéeny zacatek pasky tzn. prvni 2 cm.

- P¥i fezani pasky na potrebnou délku pridejte nejméné 2 cm/m.

- U svislych spar zaénéte s montazi odspodu. Konce pasky se spojuji natupo na sraz.

- Pasku lepte na pripravené plochy, které jsou bez prachu a volnych ¢asti. Boky strany spar by mély byt rovnobézné.

-V pripadé drolivého, prasného a neunosného podkladu pouzijte pro jeho pripravu impregnaci ME901 nebo MES02.

- Z technickych ddvodu ulozte pasku do spary tak, aby ¢elo pasky bylo min. o 2 mm hloubéji, nez je pfedni hrana boku spary.
- Mokré spary mohou neutralizovat samo - lepici vrstvu, ktera slouzi jako pomuicka pfi montazi. V takovych pfipadech mazete
pasku illbruck TP602 illmod Max docasné zafixovat dievénymi klinky, nez expanduje na potrebnou Sifi.

- Pred aplikaci natérovych a tésnicich hmot na TP602 zjistéte nejdfive snasenlivost u vyrobce.
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Certifikace
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